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Zielstellung z im

» Arbeitsstoffe der Kaltetechnik

Kaltemaschinendl auf Kohlenwasserstoffbasis
Glykol-Wasser-Kuhlsole
LOW GWP Kaltemittel mit Drucklagen von bis zu 10 bar — maximal

Phasenwechselmaterial (PCM) mit niedrigem Schmelzpunkt

-

Qualitatssicherung der Messungen

-

Ringversuch zur Warmeleitfahigkeit von FlUssigkeiten
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Waérmeleitfahigkeit [W

Erste Ergebnisse
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Erste Ergebnisse

Messung von Flissigkeiten:

» Glykolsole
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Erste Ergebnisse

» Messung von Flissigkeiten

» PCM Parafol® 18-97

Warmeleitfahigkeit bei 35 °C

ZAE Hitzdrahtverfahren:

ZAE Flashverfahren:

Netzsch Geratebau Flashverfahren:

ILK Dresden, Zylinderspaltverfahren:

Mittelwert:

0,148 £ 0,007 W m-1 K1

0,142 £ 0,016 W m1 K-

0,1454 + 0,0044 W m K-

0,148 £ 0,0374 W m-1 K-1
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Auswertung Glykolsole
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Zusammenfassung z

» Warmeleitfahigkeitsmessung fur Flussigkeiten und Gase

Ringvergleich zur Qualitatsiberwachung

Gute Ubereinstimmung fur un“polare” Fliissigkeiten zwischen Hitzdraht
& Zylinderspalt

LFA sehr gute Ubereinstimmung mit anderen bei RT

Zylinderspalt und Hitzdraht ahnlich bei nicht leitenden FlUssigkeiten
— auch bei hohen Temperaturen

Zylinderspalt beste Konsistenz mit vorausgesagtem Temp.-Verhalten
- jedoch sehr lange Messzeiten

Auswertung: - weitere Diskussionen notwendig
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